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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9024/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249 z 2004 r., poz. 2497) w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KURP-DACH Sp. z 0.0.
Kurpie Dworskie 29, 07-405 Troszyn

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Ksztaltowniki systemu KURP-DACH
giete na zimno z blachy stalowej ocynkowanej

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejsze;j
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosSci:
30 listopada 2017 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

//%7; Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 listopada 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9024/2012 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg ksztaltowniki giete na zimno z blachy
stalowej gatunku S280GD, S320GD Ilub S350GD wg PN-EN 10346:2011 ocynkowanej powiokg
0 sumarycznej masie (facznie z obu stron) 200, 225, 275 lub 450 g/m?, produkowane przez firme
KURP-DACH Sp. z o.0.

Asortyment ksztaltownikéw podano w tablicch 1 2.

Wymagane wiasciwosci techniczne ksztattownikow objetych Aprobatg podano w p. 3.

Tablica 1
Symbol handlow Ksztatt i wymia rzekroju Grubos¢ Masa, ‘x
L.p. (I)!I x Ag/Ad x g)y pop¥zeczrr¥e‘;o J Scianek, mm ka/ 1 mb Dlugosc, mm

1 Z 100x53/48x1 1,00 1,76

2 Z 100x53/48x1,5 1,50 2,64

3 Z 100x53/48x2 2,00 3,51

4 Z 100x53/48x2,5 2,50 4,38

5 Z 100x53/48x3 3,00 5,26

6 Z 100x68/60x1 1,00 1,97

7 Z 100x68/60x1,5 1,50 2,95

8 Z 100x68/60x2 2,00 3,94

9 Z 100x68/60x2,5 2,50 4,92

10 Z 100x68/60x3 3,00 5,91

11 Z100x55/48x1 1,00 1,77

12 Z100x55/48x1,5 1,50 2,66

13 Z100x55/48x2 2,00 3,54

14 Z100x55/48x2,5 2,50 4,42

15 Z100x55/48x3 3,00 5,31

16 Z150x53/48x1 1,00 2,16

17 Z150x53/48x1,5 1,50 3,23

18 Z150x53/48x2 2,00 4,31

19 Z150x53/48x2,5 2,50 5,38

20 Z150x53/48x3 wg rys. 1 3,00 6,46 .
21 Z150x68/60x1 i tablicy 4 1,00 2,37 500 = 15000
22 Z150x68/60x1,5 1,50 3,56

23 Z150x68/60x2 2,00 4,74

24 Z150x68/60x2,5 2,50 5,92

25 Z150x68/60x3 3,00 7,11

26 Z150x55/48x1 1,00 2,17

27 Z150x55/48x1,5 1,50 3,26

28 Z150x55/48x2 2,00 4,34

29 Z150x55/48x2,5 2,50 5,42

30 Z150x55/48x3 3,00 6,51

31 Z200x53/48x1 1,00 2,56

32 Z200x53/48x1,5 1,50 3,83

33 Z2200x53/48x2 2,00 5,11

34 Z200x53/48x2,5 2,50 6,38

35 Z200x53/48x3 3,00 7,66

36 Z200x68/60x1 1,00 2,77

37 Z200x68/60x1,5 1,50 4,16

38 Z200x68/60x2 2,00 5,54

39 Z200x68/60x2,5 2,50 6,92

40 Z200x68/60x3 3,00 8,31




AT-15-9024/2012 4/24
c.d. Tablicy 1
41 Z200x55/48x1 1,00 2,57
42 Z200x55/48x1,5 1,50 3,86
43 Z200x55/48x2 2,00 5,14
44 Z200x55/48x2,5 2,50 6,42
45 Z200x55/48x3 3,00 7,71
46 | Z250x53/48x1,5 1,50 443
47 Z250x53/48x2 2,00 5,91
48 | Z250x53/48x2,5 2,50 7,38
49 Z250x53/48x3 3,00 8,86
50 | Z250x68/60x1,5 1,50 4,76
51 Z250x68/60x2 2,00 6,34
52 | Z250x68/60x2,5 2,50 7,92
53 Z250x68/60x3 3,00 9,51
54 | Z250x55/48x1,5 1,50 4,46
55 Z250x55/48x2 wg rys. 1 2,00 5,94 .
56 | 7250x55/48x2.5 i tabiicy 4 2.50 7.42 | 90015000
57 Z250x55/48x3 3,00 8,91
58 | Z250x75/65x1,5 1,50 4,90
59 Z250x75/65x2 2,00 6,53
60 | Z250x75/65%2,5 2,50 8,16
61 Z250x75/65x3 3,00 9,80
62 Z300x53/48x2 2,00 6,71
63 | Z300x53/48x2,5 2,50 8,38
64 Z300x53/48x3 3,00 10,06
65 Z300x55/48x2 2,00 6,74
66 | Z300x55/48x2,5 2,50 8,42
67 Z300x55/48x3 3,00 10,11
68 Z300x75/65x2 2,00 7,33
69 | Z300x75/65%2,5 2,50 9,16
70 Z300x75/65x3 3,00 11,00
Tablica 2
Symbol handlow Ksztatt i wymia rzekroju Grubos¢ Masa, ‘oz
L.p. ){H xAxBxg) g pop)r,zeczrr):eZo J $cianek, mm kg/ 1 mb Diugos¢, mm
1 C100x45/1 1,00 1,73
2 C100x45/1,5 1,50 2,57
3 C100x45/2 2,00 3,43
4 C100x45/2,5 2,50 4,28
5 C100x45/3 3,00 5,14
6 C100x50/1 1,00 1,75
7 C100x50/1,5 1,50 2,62
8 C100x50/2 2,00 3,49
9 C100x50/2,5 2,50 4,36
10 C100x50/3 wg rys. 2 3,00 5,24 N
11 C100x55/1 i tablicy 5 1,00 183 | 20015000
12 C100x55/1,5 1,50 2,74
13 C100x55/2 2,00 3,65
14 C100x55/2,5 2,50 4,56
15 C100x55/3 3,00 5,48
16 C100x60/1 1,00 1,91
17 C100x60/1,5 1,50 2,86
18 C100x60/2 2,00 3,81
19 C100x60/2,5 2,50 4,77
20 C100x60/3 3,00 5,72
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21 | C100x65/1,5 1,50 2.98
22 C100x65/2 2.00 3.97
23 | C100x65/2,5 2.50 4.97
24 C100x65/3 3.00 5.96
25 | C100x70/1,5 1,50 3.10
26 C100x70/2 2.00 413
27 | C100x70/2,5 2.50 5.16
28 C100x70/3 3.00 6,20
29 | C100x75/1,5 1,50 3.22
30 C100x75/2 2.00 4.29
31 | C100x75/2,5 2.50 5.36
32 C100x75/3 3.00 6.44
33 C150x45/1 1,00 2.12
34 | C150x45/1,5 1,50 317
35 C150x45/2 2.00 4.3
36 | C150x45/2,5 2.50 5,28
37 C150x45/3 3.00 6,34
38 C150x50/1 1,00 2.15
39 | C150x50/1,5 1,50 3.22
40 C150x50/2 2.00 4.29
41 | C150x50/2,5 2.50 5.36
42 C150x50/3 3.00 6.44
43 C150x55/1 1,00 223
44 | C150x55/1,5 1,50 3.34
45 C150x55/2 2.00 4.45
46 | C150x55/2,5 2.50 5.56
47 C150x55/3 wg rys. 2 3.00 6.68 )
48 C150x60/1 i tabiicy 5 1,00 231 | 200+ 15000
49 | C150x60/1,5 1,50 3,46
50 C150x60/2 2.00 4.61
51 | C150x60/2,5 2.50 5,76
52 C150x60/3 3.00 6,92
53 | C150x65/1,5 1,50 3.58
54 C150x65/2 2.00 477
55 | C150x65/2,5 2.50 5.96
56 C150x65/3 3.00 7.16
57 | C150x70/1,5 1,50 3.70
58 C150x70/2 2.00 4.93
50 | C150x70/2,5 2.50 6.16
60 C150x70/3 3.00 7.40
61 | C150x75/1,5 1,50 3,82
62 C150x75/2 2.00 5.10
63 | C150x75/2,5 2.50 6.36
64 C150x75/3 3,00 7.64
65 C200x45/1 1,00 2.47
66 | C200x45/1,5 1,50 3,70
67 C200x45/2 2.00 4.93
68 | C200x45/2,5 2.50 6.16
69 C200x45/3 3,00 7.70
70 C200x50/1 1,00 2.55
71 | C200x50/1,5 1,50 3,82
72 C200x50/2 2.00 5.10
73 | C200x50/2,5 2.50 6.36
74 C200x50/3 3,00 7.64
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75 C200x55/1 1,00 2,63
76 C200x55/1,5 1,50 3,94
77 C200x55/2 2,00 5,25
78 C200x55/2,5 2,50 6,56
79 C200x55/3 3,00 7,88
80 C200x60/1 1,00 2,71
81 C200x60/1,5 1,50 4,06
82 C200x60/2 2,00 5,41
83 C200x60/2,5 2,50 6,76
84 C200x60/3 3,00 8,12
85 C200x65/1,5 1,50 4,18
86 C200x65/2 2,00 5,57
87 C200x65/2,5 2,50 6,96
88 C200x65/3 3,00 8,35
89 C200x70/1,5 1,50 4,30
90 C200x70/2 2,00 5,73
91 C200x70/2,5 2,50 7,16
92 C200x70/3 3,00 8,60
93 C200x75/1,5 1,50 4,42
94 C200x75/2 2,00 5,89
95 C200x75/2,5 2,50 7,36
96 C200x75/3 3,00 8,84
97 C250x45/1 1,00 2,87
98 C250x45/1,5 1,50 4,37
99 C250x45/2 2,00 5,83
100 C250x45/2,5 2,50 7,28
101 C250x45/3 wg rys. 2 3,00 8,74 .
102 C250x50/1 i tablicy 5 1,00 2,95 500 = 15000
103 C250x50/1,5 1,50 4,42
104 C250x50/2 2,00 5,89
105 C250x50/2,5 2,50 7,36
106 C250x50/3 3,00 8,84
107 C250x55/1 1,00 3,03
108 C250x55/1,5 1,50 4,54
109 C250x55/2 2,00 6,05
110 C250x55/2,5 2,50 7,56
111 C250x55/3 3,00 9,08
112 C250x60/1 1,00 3,11
113 C250x60/1,5 1,50 4,66
114 C250x60/2 2,00 6,21
115 C250x60/2,5 2,50 7,76
116 C250x60/3 3,00 9,32
117 C250x65/1,5 1,50 4,78
118 C250x65/2 2,00 6,37
119 C250x65/2,5 2,50 7,96
120 C250x65/3 3,00 9,56
121 C250x70/1,5 1,50 4,90
122 C250x70/2 2,00 6,53
123 C250x70/2,5 2,50 8,16
124 C250x70/3 3,00 9,80
125 C250x75/1,5 1,50 5,02
126 C250x75/2 2,00 6,69
127 C250x75/2,5 2,50 8,36
128 C250x75/3 3,00 10,04
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129 C300x45/1 1,00 3,27
130 C300x45/1,5 1,50 4,97
131 C300x45/2 2,00 6,63
132 C300x45/2,5 2,50 8,28
133 C300x45/3 3,00 9,94
134 C300x50/1 1,00 3,35
135 C300x50/1,5 1,50 5,02
136 C300x50/2 2,00 6,69
137 C300x50/2,5 2,50 8,36
138 C300x50/3 3,00 10,04
139 C300x55/1 1,00 3,43
140 C300x55/1,5 1,50 5,14
141 C300x55/2 2,00 6,85
142 C300x55/2,5 2,50 8,56
143 C300x55/3 3,00 10,28
144 C300x60/1 wg rys. 2 1,00 3,51 .
145 C300x60/1,5 i tablicy 5 1,50 5,26 500 + 15000
146 C300x60/2 2,00 7,01
147 C300x60/2,5 2,50 8,76
148 C300x60/3 3,00 10,52
149 C300x65/1,5 1,50 5,38
150 C300x65/2 2,00 7,17
151 C300x65/2,5 2,50 8,96
152 C300x65/3 3,00 10,76
153 C300x70/1,5 1,50 5,50
154 C300x70/2 2,00 7,33
155 C300x70/2,5 2,50 9,16
156 C300x70/3 3,00 10,99
157 C300x75/1,5 1,50 5,62
158 C300x75/2 2,00 7,49
159 C300x75/2,5 2,50 9,36
160 C300x75/3 3,00 11,24

Charakterystyki geometryczne ksztattownikéw powinny by¢ przyjmowane wg tablic 6i 7.

Wymagane wtasciwosci techniczne ksztattownikéw podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ksztattowniki objete Aprobatg sg przeznaczone do wykonywania konstrukcji szkieletowej

scian nosnych, dziatowych, stropéw, elementéw wiezby dachowej (ptatwi, fat) oraz innych

elementéw budowlanych, okreslonych w projekcie technicznym budynku.

Ksztattowniki systemu KURP-DACH klasyfikowane sg w klasie A1 reakcji na ogieh wg PN-
EN 13501-1+A1:2010 bez badan, na podstawie Decyzji Komisji Europejskiej: 96/603/WE z dnia
4 pazdziernika 1996 r., 2000/605/WE z dnia 26 wrzesnia 2000 r. oraz 2003/424/WE z dnia

6 czerwca 2003 r. oraz jako wyroby niepalne, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z

dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i

ich usytuowanie - Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z pézniejszymi zmianami.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ksztattowniki stalowe:
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-z powtokg cynkowa o masie 200, 225 i 275 g/m® moga byé stosowane w $rodowiskach
o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 i C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001, z
uwzglednieniem okreséw trwatosci zgodnie z normg PN-EN ISO 14713-1:2010,

— z powloka cynkowag o masie 275 g/m?® (z wyjatkiem ksztattownikéw do elementéw
wiezby dachowej) i 450 g/m? moga by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1, C2, i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001, z uwzglednieniem
okreséw trwatosci zgodnie z normg PN-EN ISO 14713-1:2010.

Ksztattowniki objete niniejsza Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem

technicznym, opracowanym z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-

budowlanych, postanowien niniejszej Aprobaty oraz zalecen montazowych producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne ksztattownikow objetych Aprobatg podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wihasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4
1 | Materiaty:

- gatunek blachy SZSOG%,\IS_:’I;ZI\??OD?)LU; ZSO?ﬁOGD W9 | Atesty producentow

— grubo$¢, mm tablice 1i2oraz4i5 _

— dopuszczalne odchytki grubosci PN-EN 10143:2008 PN-EN 10143:2008
2 | Powtoka cynkowa:

- masa, g/m2 =200 PN-EN 10346:2011

— wyglad powtoki kwiat cynkowy; rodzaj C

—  przyczepnos¢ powioki brak ztuszczen PN-EN I1SO 7438:2006
3 | Stan powierzchni ksztattownikéw PN-EN 10162:2005 PN-EN 10162:2005
4 | Wymiary nominalne:

—  wymiary przekroju poprzecznego tablice 4i5 p. 5.6.1

— wewnetrzne promienie giecia PN-EN 10162:2005 PN-EN 10162:2005
5 | Odchytki wymiaréw przekroju PN-EN 1090-2:2009 PN-EN 1090-2:2009

poprzecznego i PN-EN 10162:2005 PN-EN 10162:2005
6 ;Jigg;wka wewnetrznych promieni PN-EN 10162:2005 PN-EN 10162:2005
8 | Odchytki dtugosci, mm,

ksztattownikéw o dtugosci:

<2000 +1

> 2000 < 6000 " PN-EN 10162:2005

> 6000 < 10000 +3
9 | Odchytka prostosci < 0,002 x I (dtugosc)
10 | Skrecenie, °/m <1 PN-EN 10162:2005
11 | Wklestos¢, wypuktosc ptaskich bokéw <0,8 % h (h’); jednak

nie mniej niz 0,5 mm PN-EN 10162:2005

12 |Masa 1 mb, kg tablice 1i2; £5%
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Ksztattowniki powinny by¢ pakowane wedtug rodzajéw i wymiarédw w oddzielne
opakowania. Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione miedzy dostawcg a odbiorca.

Do kazdego opakowania powinna by¢ przymocowana etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— identyfikacje wyrobu: nazwe i symbol handlowy ksztattownika,

— rodzaj blachy (znak gatunku stali oraz symbol powtoki cynkowej wraz z wyrdznikiem masy
powtoki) i grubosé blachy,

— dtlugosc ksztattownikow,

— mase opakowania,

— liczbe sztuk w jednostce transportowej,

— nr Aprobaty Technicznej ITB,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z
rozporzadzeniem ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

Warunki dotyczace przechowywania i transportu powinny by¢ okredlone w instrukcji
firmowej opracowanej przez producenta.

W instrukcji powinny by¢ uwzglednione warunki zabezpieczenia przed uszkodzeniami
powierzchni powlok w czasie transportu i skfadowania, warunki mikroklimatu i srodowiska w
miejscach sktadowania, inne istothe warunki techniczne. Instrukcja powinna by¢ dostarczana

wszystkim odbiorcom ksztattownikow.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i
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przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9024/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ksztattownikéw KURP-DACH z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9024/2012 dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowq deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9024/2012 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym
badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badania typu obejmuje:
- odchytki wymiaréw,
- wiasciwosci powtoki cynkowe;j.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwoSci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacije materiatdw i sprawdzenie dokumentédw atestacyjnych, potwierdzajacych ich
parametry techniczne:
— gatunek stali (rodzaj blachy),
— grubos¢ blachy,
— mase powloki cynkowej,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
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prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-9024/2012. Wyniki kontroli produkciji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) masy 1 mb.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wtasciwosci powtoki
cynkowe;.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Wiasciwo$ci techniczne podane w tablicy 2 nalezy sprawdzaé zgodnie z powotanymi w niej

normami oraz ponizszym opisem.

5.6.1. Sprawdzenie wymiarow przekroju poprzecznego. Wymiary przekroju
poprzecznego ksztattownika sprawdza sie za pomocg przyrzadéow pomiarowych o odpowiedniej
doktadnosci, w odlegtosci co najmniej 250 mm od konca i na $rodku ksztattownika, w trzech

miejscach i na minimum trzech probkach z kazdego typu ksztattownika.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, wg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z postanowieniami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9024/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ ksztattownikéw systemu KURP-DACH do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9024/2012 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepisow
0 ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo Wtasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcdow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.
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6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

Zz wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ksztattownikéw systemu KURP-

DACH nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-

15-9024/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9024/2012 wazna jest do 30 listopada 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdézniej niz 3 miesiace przed upltywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 1090-2:2008

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10346:2011

PN-EN 10162:2005

PN-EN 10346:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 14713-1:2010

PN-EN ISO 7438:2006
PN-EN 13501-1+A1:2010

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$c 2: Wymagania
techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly --
Tolerancje wymiardw i ksztattu

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty --
Warunki techniczne dostawy

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancje wymiardow i przekroju poprzecznego

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob cigglty. Warunki
techniczne dostawy

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed
korozjg konstrukcji ze stopéw zelaza. Czes¢ 1. Zasady ogoine
dotyczace projektowania i odpornoSci korozyjnej

Metale. Proba zginania

Klasyfikacja ogniowa wyrobow i elementéw budynkéw. Czes¢ 1:
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Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogien
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoS$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Badania i oceny
1. 1650/12/Z00NK (LK00-1650/12/Z00NK) — Praca badawcza dotyczaca profili typu Z i C,
Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2012 r.
2. Aneks nr NK-02535R:15/AP/12 do opinii nr 1650/12/Z00NK, Zaktad Konstrukcji i Elementéw
Budowlanych ITB, Warszawa 2012 r.
3. Raport z badan Nr LM00-1650/12/Z00NK — Zaktad Materiatdbw Budowlanych ITB, Warszawa

2012r.
RYSUNKI i TABLICE
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Rys. 2. Oznaczenia wymiardw Ksztaltownika C............cccoooiiiiiiiiiiiiiicicecccccccccccecccee e, 17
Tablica4. Wymiary ksztatownikOw typu Z.........cooo oo 15
Tablica 5. Wymiary ksztattownikow typu C ..., 17
Tablica 6. Charakterystyki geometryczne ksztattownikdw Z...........cccccovviviiiiiiiiiiiiiiiinennee. 20

Tablica 7. Charakterystyki geometryczne ksztattownikdw C............cooovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiieee, 22
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Rys. 1. Oznaczenia wymiaréw ksztattownika Z
Tablica 4. Wymiary ksztattownikéw typu Z
Szerokos¢ | Szerokos¢ Zagiecie Zagiecie Grubosé
Lp Symbol handlowy | Wysokos¢ péi!(i péi_ki przy p_é’fce przy p_éice s’cia|_1ek
1 (HxAg/Adxg) H, mm gornej Ag, | dolnej Ad, | gornej Bg, | dolnej Bd, profilu,
mm mm mm mm mm
1.| Z100x53/48x1 100 53 48 18 18 1,00
2.| Z100x53/48x1,5 100 53 48 18 18 1,5
3.| Z100x53/48x2 100 53 48 18 18 2,0
4.| Z100x53/48x2,5 100 53 48 18 18 2,50
5.1 Z100x53/48x3 100 53 48 18 18 3,00
6.| Z 100x68/60x1,5 100 68 60 18 18 1,50
7. Z100x68/60x2 100 68 60 18 18 2,00
8.| Z 100x68/60x2,5 100 68 60 18 18 2,50
9.| Z100x68/60x3 100 68 60 18 18 3,00
10.| Z100x55/48x1 100 55 48 18 18 1,00
11.| Z100x55/48x1,5 100 55 48 18 18 1,50
12.| Z100x55/48x2 100 55 48 18 18 2,00
13.| Z100x55/48x2,5 100 55 48 18 18 2,50
14.| Z100x55/48x3 100 55 48 18 18 3,00
15.| Z150x53/48x1 150 53 48 18 18 1,00
16.| Z150x53/48x1,5 150 53 48 18 18 1,50
17.| Z150x53/48x2 150 53 48 18 18 2,00
18.| Z150x53/48x2,5 150 53 48 18 18 2,50
19.| Z150x53/48x3 150 53 48 18 18 3,00
20.| Z150x68/60x1,5 150 68 60 18 18 1,50
21.| Z150x68/60x2 150 68 60 18 18 2,00
22.| Z150x68/60x2,5 150 68 60 18 18 2,50
23.| Z150x68/60x3 150 68 60 18 18 3,00
24.| Z150x55/48x1 150 55 48 18 18 1,00
25.| Z150x55/48x1,5 150 55 48 18 18 1,50
26.| Z150x55/48x2 150 55 48 18 18 2,00
27.| Z150x55/48x2,5 150 55 48 18 18 2,50
28 Z150x55/48x3 150 55 48 18 18 3,00
29 Z200x53/48x1 200 53 48 18 18 1,00
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Szerokos¢ | Szerokos¢ Zagiecie Zagiecie Grubosé
Lp Symbol handlowy | Wysokos$¢ péi!(i péi_ki przy p_éIce przy p_étce s’ciar_1ek
1 (HxAg/Adxg) H, mm gornej Ag, | dolnej Ad, | gornej Bg, | dolnej Bd, profilu,
mm mm mm mm mm
30.| Z200x53/48x1,5 200 53 48 18 18 1,50
31.| Z200x53/48x2 200 53 48 18 18 2,00
32.| Z200x53/48x2,5 200 53 48 18 18 2,50
33.| Z200x53/48x3 200 53 48 18 18 3,00
34.| Z200x68/60x1,5 200 68 60 18 18 1,50
35.| Z200x68/60x2 200 68 60 18 18 2,00
36.| Z200x68/60x2,5 200 68 60 18 18 2,50
37.| Z200x68/60x3 200 68 60 18 18 3,00
38.| Z200x55/48x1 200 55 48 18 18 1,00
39.| Z200x55/48x1,5 200 55 48 18 18 1,50
40.| Z200x55/48x2 200 55 48 18 18 2,00
41.| Z200x55/48x2,5 200 55 48 18 18 2,50
42.| Z200x55/48x3 200 55 48 18 18 3,00
43.| Z250x53/48x1,5 250 53 48 18 18 1,50
44.| Z250x53/48x2 250 53 48 18 18 2,00
45.| Z250x53/48x2,5 250 53 48 18 18 2,50
46.| Z250x53/48x3 250 53 48 18 18 3,00
47.| Z250x68/60x1,5 250 68 60 18 18 1,50
48.| Z250x68/60x2 250 68 60 18 18 2,00
49.| Z250x68/60x2,5 250 68 60 18 18 2,50
50.| Z250x68/60x3 250 68 60 18 18 3,00
51.| Z250x55/48x1,5 250 55 48 18 18 1,50
52.| Z250x55/48x2 250 55 48 18 18 2,00
53.| Z250x55/48x2,5 250 55 48 18 18 2,50
54.| Z250x55/48x3 250 55 48 18 18 3,00
55.| Z250x75/65x1,5 250 75 65 18 18 1,50
56.| Z250x75/65x2 250 75 65 18 18 2,00
57.| Z250x75/65x2,5 250 75 65 18 18 2,50
58.| Z250x75/65x3 250 75 65 18 18 3,00
59.| Z300x53/48x2 250 53 48 18 18 2,00
60.| Z300x53/48x2,5 250 53 48 18 18 2,50
61.| Z300x53/48x3 250 53 48 18 18 3,00
62.| Z300x55/48x2 250 55 48 18 18 2,00
63.| Z300x55/48x2,5 250 55 48 18 18 2,50
64.| Z300x55/48x3 250 55 48 18 18 3,00
65.| Z300x75/65x2 250 75 65 18 18 2,00
66.| Z300x75/65x2,5 250 75 65 18 18 2,50
67.| Z300x75/65x3 250 75 65 18 18 3,00
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Rys. 2. Oznaczenia wymiaréw ksztattownika C
Tablica 5. Wymiary ksztattownikéw typu C
Symbol handlow ‘- Szerokos¢ potki Zagiecie prz Grubosé
L.p. Y profilu d Wysc:Tl‘(rc:‘sc H, gornej i dorl)nej pél%g Bg IiDBc}I,, $cianek profilu
(HxAxBxg) Agi Ad, mm mm g, mm
1 C100x45/1 100 45 18 1,00
2 C100x45/1,5 100 45 18 1,50
3 C100x45/2 100 45 18 2,00
4 C100x45/2,5 100 45 18 2,50
5 C100x45/3 100 45 18 3,00
6 C100x50/1 100 50 18 1,00
7 C100x50/1,5 100 50 18 1,50
8 C100x50/2 100 50 18 2,00
9 C100x50/2,5 100 50 18 2,50
10 C100x50/3 100 50 18 3,00
11 C100x55/1 100 55 18 1,00
12 C100x55/1,5 100 55 18 1,50
13 C100x55/2 100 55 18 2,00
14 C100x55/2,5 100 55 18 2,50
15 C100x55/3 100 55 18 3,00
16 C100x60/1 100 60 18 1,00
17 C100x60/1,5 100 60 18 1,50
18 C100x60/2 100 60 18 2,00
19 C100x60/2,5 100 60 18 2,50
20 C100x60/3 100 60 18 3,00
21 C100x65/1,5 100 65 18 1,50
22 C100x65/2 100 65 18 2,00
23 C100x65/2,5 100 65 18 2,50
24 C100x65/3 100 65 18 3,00
25 C100x70/1,5 100 70 18 1,50
26 C100x70/2 100 70 18 2,00
27 C100x70/2,5 100 70 18 2,50
28 C100x70/3 100 70 18 3,00
29 C100x75/1,5 100 75 18 1,50
30 C100x75/2 100 75 18 2,00
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Symbol handlow o Szerokos¢ potki Zagiecie prz Grubos¢

L.p. Y profilu Y Wysc:‘(r(r)‘sc H, gornej i dorl,nej pél%:g Bg ?Bé’, $cianek profilu

(HxAxBxg) Agi Ad, mm mm g, mm
31 C100x75/2,5 100 75 18 2,50
32 C100x75/3 100 75 18 3,00
33 C150x45/1 150 45 18 1,00
34 C150x45/1,5 150 45 18 1,50
35 C150x45/2 150 45 18 2,00
36 C150x45/2,5 150 45 18 2,50
37 C150x45/3 150 45 18 3,00
38 C150x50/1 150 50 18 1,00
39 C150x50/1,5 150 50 18 1,50
40 C150x50/2 150 50 18 2,00
41 C150x50/2,5 150 50 18 2,50
42 C150x50/3 150 50 18 3,00
43 C150x55/1 150 55 18 1,00
44 C150x55/1,5 150 55 18 1,50
45 C150x55/2 150 55 18 2,00
46 C150x55/2,5 150 55 18 2,50
47 C150x55/3 150 55 18 3,00
48 C150x60/1 150 60 18 1,00
49 C150x60/1,5 150 60 18 1,50
50 C150x60/2 150 60 18 2,00
51 C150x60/2,5 150 60 18 2,50
52 C150x60/3 150 60 18 3,00
53 C150x65/1,5 150 65 18 1,50
54 C150x65/2 150 65 18 2,00
55 C150x65/2,5 150 65 18 2,50
56 C150x65/3 150 65 18 3,00
57 C150x70/1,5 150 70 18 1,50
58 C150x70/2 150 70 18 2,00
59 C150x70/2,5 150 70 18 2,50
60 C150x70/3 150 70 18 3,00
61 C150x75/1,5 150 75 18 1,50
62 C150x75/2 150 75 18 2,00
63 C150x75/2,5 150 75 18 2,50
64 C150x75/3 150 75 18 3,00
65 C200x45/1 200 45 18 1,00
66 C200x45/1,5 200 45 18 1,50
67 C200x45/2 200 45 18 2,00
68 C200x45/2,5 200 45 18 2,50
69 C200x45/3 200 45 18 3,00
70 C200x50/1 200 50 18 1,00
71 C200x50/1,5 200 50 18 1,50
72 C200x505/2 200 50 18 2,00
73 C200x50/2,5 200 50 18 2,50
74 C200x50/3 200 50 18 3,00
75 C200x55/1 200 55 18 1,00
76 C200x55/1,5 200 55 18 1,50
77 C200x55/2 200 55 18 2,00
78 C200x55/2,5 200 55 18 2,50
79 C200x55/3 200 55 18 3,00
80 C200x60/1 200 60 18 1,00
81 C200x60/1,5 200 60 18 1,50
82 C200x60/2 200 60 18 2,00
83 C200x60/2,5 200 60 18 2,50
84 C200x60/3 200 60 18 3,00
85 C200x65/1,5 200 65 18 1,50
86 C200x65/2 200 65 18 2,00
87 C200x65/2,5 200 65 18 2,50
88 C200x65/3 200 65 18 3,00
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Symbol handlow o Szerokos¢ potki Zagiecie prz Grubos¢
L.p. Y profilu Y Wysc:‘(r(r)‘sc H, gornej i dorl,nej pél%:g Bg ?Bé’, $cianek profilu
(HxAxBxg) Agi Ad, mm mm g, mm
89 C200x70/1,5 200 70 18 1,50
90 C200x70/2 200 70 18 2,00
91 C200x70/2,5 200 70 18 2,50
92 C200x70/3 200 70 18 3,00
93 C200x75/1,5 200 75 18 1,50
94 C200x75/2 200 75 18 2,00
95 C200x75/2,5 200 75 18 2,50
96 C200x75/3 200 75 18 3,00
97 C250x45/1 250 45 18 1,00
98 C250x45/1,5 250 45 18 1,50
99 C250x45/2 250 45 18 2,00
100 C250x45/2,5 250 45 18 2,50
101 C250x45/3 250 45 18 3,00
102 C250x45/1 250 50 18 1,00
103 C250x45/1,5 250 50 18 1,50
104 C250x45/2 250 50 18 2,00
105 C250x45/2,5 250 50 18 2,50
106 C250x45/3 250 50 18 3,00
107 C250x45/1 250 55 18 1,00
108 C250x45/1,5 250 55 18 1,50
109 C250x45/2 250 55 18 2,00
110 C250x45/2,5 250 55 18 2,50
111 C250x45/3 250 55 18 3,00
112 C250x60/1 250 60 18 1,00
113 C250x60/1,5 250 60 18 1,50
114 C250x60/2 250 60 18 2,00
115 C250x60/2,5 250 60 18 2,50
116 C250x60/3 250 60 18 3,00
117 C250x65/1,5 250 65 18 1,50
118 C250x65/2 250 65 18 2,00
119 C250x65/2,5 250 65 18 2,50
120 C250x65/3 250 65 18 3,00
121 C250x70/1,5 250 70 18 1,50
122 C250x70/2 250 70 18 2,00
123 C250x70/2,5 250 70 18 2,50
124 C250x70/3 250 70 18 3,00
125 C250x75/1,5 250 75 18 1,50
126 C250x75/2 250 75 18 2,00
127 C250x75/2,5 250 75 18 2,50
128 C250x75/3 250 75 18 3,00
129 C300x45/1 300 45 18 1,00
130 C300x45/1,5 300 45 18 1,50
131 C300x45/2 300 45 18 2,00
132 C300x45/2,5 300 45 18 2,50
133 C300x45/3 300 45 18 3,00
134 C300x50/1 300 50 18 1,00
135 C300x50/1,5 300 50 18 1,50
136 C300x50/2 300 50 18 2,00
137 C300x50/2,5 300 50 18 2,50
138 C300x50/3 300 50 18 3,00
139 C300x55/1 300 55 18 1,00
140 C300x55/1,5 300 55 18 1,50
141 C300x55/2 300 55 18 2,00
142 C300x55/2,5 300 55 18 2,50
143 C300x55/3 300 55 18 3,00
144 C300x60/1 300 60 18 1,00
145 C300x60/1,5 300 60 18 1,50
146 C300x60/2 300 60 18 2,00
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Symbol handlow ‘s Szerokos¢ potki Zagiecie prz Grubos¢
L.p. Y profilu Y Wys::'I‘(rtr)‘sc H, gornej i dorl’nej pélgcl:g Bg ?Bé’, $cianek profilu
(HxAxBxg) Agi Ad, mm mm g, mm
147 C300x60/2,5 300 60 18 2,50
148 C300x60/3 300 60 18 3,00
149 C300x65/1,5 300 65 18 1,50
150 C300x65/2 300 65 18 2,00
151 C300x65/2,5 300 65 18 2,50
152 C300x65/3 300 65 18 3,00
153 C300x70/1,5 300 70 18 1,50
154 C300x70/2 300 70 18 2,00
155 C300x70/2,5 300 70 18 2,50
156 C300x70/3 300 70 18 3,00
157 C300x75/1,5 300 75 18 1,50
158 C300x75/2 300 75 18 2,00
159 C300x75/2,5 300 75 18 2,50
160 C300x75/3 300 75 18 3,00
X_
Tablica 6. Charakterystyki geometryczne ksztattownikéw Z
H[mm] | B1[mm] | B2[mm] | t[mm] | R[mm] | ¢ [mm] | a[deg] | A[cm2] | Ix[cm4] | ly [cm4] | ix [mm] | iy [mm]
53 48 2,30 37,37 16,27 45,89 15,19
100 55 48 ! 1.5 18 0 2,32 37,83 17,14 46,21 15,43
53 48 3,39 54,32 23,30 45,46 14,97
100 68 60 1,5 2,25 18 0 3,79 64,09 43,24 50,24 17,48
55 48 3,42 55,01 24,55 45,79 15,21
53 48 4,44 70,14 29,62 45,03 14,74
100 68 60 2 3 18 0 4,98 83,04 55,41 49,81 17,26
55 48 4,48 71,05 31,24 45,36 14,98
53 48 5,46 84,85 35,26 44,60 14,51
100 68 60 2,5 3,75 18 0 6,14 100,81 66,51 49,36 17,04
55 48 5,51 85,98 37,22 44,92 14,75
53 48 6,44 98,47 40,24 44,16 14,27
100 68 60 3 4,5 18 0 7,25 117,42 76,57 48,92 16,81
55 48 6,50 99,80 42,52 44,48 14,52
53 48 2,80 95,76 16,28 61,35 15,61
150 1 1,5 18 0
55 48 2,82 96,82 17,15 61,60 15,92
53 48 4,14 140,00 23,31 60,91 15,37
150 68 60 1,5 2,25 18 0 4,54 162,23 43,28 64,56 18,87
55 48 4,17 141,58 24,58 61,16 15,68
53 48 5,44 181,84 29,63 60,47 15,13
150 68 60 2 3 18 0 5,98 211,28 55,46 64,12 18,62
55 48 5,48 183,94 31,27 60,72 15,44
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53 48 6,71 221,32 35,28 60,02 14,88
150 68 60 2,5 3,75 18 7,39 257,86 66,57 63,68 18,38
55 48 6,76 223,92 37,26 60,27 15,19
53 48 7,94 258,45 40,27 59,56 14,63
150 68 60 3 4,5 18 8,75 302,00 76,65 63,23 18,12
55 48 8,00 261,54 42,57 59,82 14,93
53 48 3,30 189,10 16,29 77,43 15,37
200 1 1,5 18
55 48 3,32 191,01 17,17 77,67 15,69
53 48 4,89 277,40 23,32 76,97 15,12
200 68 60 1,5 2,25 18 5,29 317,14 43,30 80,32 18,96
55 48 4,92 280,24 24,60 77,20 15,45
53 48 6,44 361,57 29,64 76,49 14,87
200 68 60 2 3 18 6,98 414,29 55,50 79,86 18,70
55 48 6,48 365,34 31,30 76,73 15,20
53 48 7,96 441,65 35,29 76,01 14,62
200 68 60 2,5 3,75 18 8,64 507,21 66,62 79,40 18,44
55 48 8,01 446,34 37,29 76,25 14,94
53 48 9,44 517,67 40,28 75,52 14,36
200 68 60 3 4,5 18 10,25 595,95 76,70 78,94 18,18
55 48 9,50 523,28 42,60 75,77 14,68
53 48 5,64 475,89 23,32 92,94 14,72
68 60 6,04 538,20 43,33 96,31 18,68
250 55 48 1.5 225 18 5,67 480,37 24,61 93,18 15,05
75 65 6,22 565,79 54,96 97,77 20,41
53 48 7,44 621,82 29,65 92,43 14,47
250 68 60 5 3 18 7,98 704,57 55,52 95,83 18,42
55 48 7,48 627,78 31,31 92,68 14,80
75 65 8,22 741,21 70,62 97,30 20,15
53 48 9,21 761,48 35,30 91,92 14,22
250 68 60 25 375 18 9,89 864,49 66,65 95,34 18,16
55 48 ' ’ 9,26 768,89 37,31 92,17 14,55
75 65 10,19 910,11 85,02 96,82 19,88
53 48 10,94 894,91 40,30 91,39 13,96
68 60 11,75 1018,01 76,74 94,85 17,89
250 55 48 3 4.5 18 11,00 903,76 42,63 91,64 14,29
75 65 12,11 1072,54 98,18 96,34 19,61
53 48 6,39 744,85 23,33 108,73 14,31
68 60 6,79 834,79 43,34 112,22 18,29
300 55 48 1.5 225 18 6,42 751,34 24,62 108,98 14,63
75 65 6,97 874,64 54,99 113,71 20,05
53 48 8,44 975,11 29,66 108,18 14,06
68 60 8,98 1094,62 55,54 111,71 18,03
300 2 3 18
55 48 8,48 983,74 31,33 108,44 14,38
75 65 9,22 1147,58 70,66 113,22 19,79
53 48 10,46 1196,44 35,31 107,63 13,80
68 60 11,14 1345,33 66,68 111,20 17,77
300 55 48 25 3.75 18 10,51 1207,19 37,33 107,89 14,13
75 65 11,44 1411,30 85,06 112,71 19,52
53 48 12,44 1408,90 40,31 107,08 13,55
68 60 13,25 1586,96 76,77 110,68 17,50
300 55 48 3 4.5 18 12,50 1421,75 42,65 107,34 13,88
75 65 13,61 1665,85 98,23 112,21 19,25
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Tablica 7. Charakterystyki geometryczne ksztattownikéw C
Profil C - 4-giety
H [mm] B [mm] t [mm] R [mm] ¢ [mm] A [cm2] Ix [cm4] ly [em4] ix [mm] iy [mm]
45 2,19 34,696 6,827 39,84 17,67
50 2,29 37,146 8,717 40,31 19,53
100 55 ! 15 18 2,39 39,597 10,885 40,74 21,36
60 2,49 42,047 13,345 41,13 23,17
45 3,22 50,356 9,761 39,53 17,4
50 3,37 53,994 12,504 40,01 19,25
55 3,52 57,632 15,658 40,45 21,08
100 60 1,5 2,25 18 3,67 61,271 19,243 40,84 22,89
65 3,82 64,909 23,278 41,21 24,68
70 3,97 68,547 27,784 41,54 26,45
75 4,12 72,186 32,779 41,84 28,2
45 4,22 64,913 12,387 39,21 17,13
50 4,42 69,715 15,925 39,7 18,98
55 4,62 74,517 20,01 40,15 20,8
100 60 2 3 18 4,82 79,319 24,641 40,56 22,6
65 5,02 84,121 29,873 40,93 24,39
70 5,22 88,923 35,723 41,26 26,15
75 5,42 93,725 42,217 41,57 27,9
45 5,19 78,385 14,715 38,88 16,85
50 5,44 84,327 18,989 39,39 18,69
55 5,69 90,268 23,923 39,85 20,51
100 60 25 3,75 18 5,94 96,209 29,551 40,26 22,31
65 6,19 102,151 35,907 40,64 24,09
70 6,44 108,092 43,024 40,98 25,86
75 6,69 114,034 50,934 41,3 27,6
45 6,11 90,79 16,756 38,55 16,56
50 6,41 97,847 21,707 39,07 18,4
55 6,71 104,904 27,437 39,54 20,22
100 60 3 4,5 18 7,01 111,96 33,985 39,96 22,02
65 7,31 119,017 41,393 40,35 23,79
70 7,61 126,074 49,699 40,7 25,55
75 7,91 133,131 58,944 41,02 27,3
45 2,69 89,704 7,812 57,79 17,06
150 50 1 15 18 2,79 95,255 9,993 58,48 18,94
55 2,89 100,805 12,498 59,1 20,81
60 2,99 106,355 15,342 59,68 22,67
45 3,97 130,976 11,179 57,42 16,78
50 4,12 139,246 14,351 58,12 18,66
55 4,27 147,515 18 58,76 20,53
150 60 1,5 2,25 18 4,42 155,785 22,15 59,35 22,38
65 4,57 164,054 22,823 59,9 24,22
70 4,72 172,324 32,04 60,41 26,05
75 4,87 180,594 37,823 60,88 27,86
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Profil C - 4-giety
45 5,22 169,894 14,202 57,04 16,49
50 5,42 180,846 18,297 57,75 18,37
55 5,62 191,798 23,019 58,41 20,23
150 60 2 3 18 5,82 202,75 28,4 59,01 22,09
65 6,02 213,702 34,468 59,57 23,92
70 6,22 224,654 41,252 60,09 25,75
75 6,42 235,606 48,781 60,57 27,56
45 6,44 206,484 16,89 56,64 16,2
50 6,69 220,082 21,843 57,38 18,08
55 6,94 233,68 27,569 58,05 19,94
150 60 2,5 3,75 18 7,19 247,277 34,105 58,66 21,79
65 7,44 260,875 41,488 59,23 23,62
70 7,69 274,473 49,755 59,76 25,44
75 7,94 288,07 58,941 60,25 27,25
45 7,61 240,771 19,254 56,25 15,91
50 7,91 256,978 25,001 57 17,78
55 8,21 273,185 31,66 57,68 19,64
150 60 3 4,5 18 8,51 289,392 39,277 58,31 21,48
65 8,81 305,598 47,896 58,89 23,32
70 9,11 321,805 57,562 59,43 25,14
75 9,41 338,012 68,315 59,93 26,94
45 3,19 178,283 8,488 74,81 16,32
200 50 1 15 18 3,29 188,183 10,881 75,68 18,2
55 3,39 198,084 13,635 76,49 20,07
60 3,49 207,984 16,766 77,25 21,93
45 4,72 261,255 12,148 74,38 16,04
50 4,87 276,031 15,629 75,27 17,91
55 5,02 290,807 19,642 76,09 19,78
200 60 1,5 2,25 18 5,17 305,582 24,214 76,86 21,64
65 5,32 320,358 29,368 77,58 23,49
70 5,47 335,134 35,13 78,25 25,34
75 5,62 349,91 41,521 78,89 27,17
45 6,22 340,157 15,433 73,94 15,75
50 6,42 359,759 19,93 74,84 17,62
55 6,62 379,361 25,127 75,69 19,48
200 60 2 3 18 6,82 398,963 31,057 76,47 21,34
65 7,02 418,565 37,754 77,2 23,19
70 7,22 438,167 45,251 77,89 25,03
75 7,42 457,769 53,577 78,53 26,87
45 7,69 415,024 18,357 73,49 15,46
50 7,94 439,402 23,798 74,41 17,32
55 8,19 463,782 30,101 75,27 19,18
200 60 2,5 3,75 18 8,44 488,16 37,309 76,07 21,03
65 8,69 512,539 45,462 76,82 22,88
70 8,94 536,918 54,602 77,52 24,72
75 9,19 561,297 64,768 78,17 26,55
45 9,11 485,887 20,93 73,03 15,16
50 9,41 514,994 27,245 73,98 17,02
55 9,71 5441 34,579 74,85 18,87
200 60 3 4,5 18 10,01 573,207 42,983 75,67 20,72
65 10,31 602,314 52,508 76,43 22,57
70 10,61 631,42 63,201 77,14 24,41
75 10,91 660,527 75,11 77,81 26,24
45 3,69 306,682 8,98 91,22 15,61
50 3,79 322,183 11,535 92,25 17,46
250 55 ! 1 18 3,89 337,683 14,479 93,22 19,3
60 3,99 353,183 17,833 94,14 21,15
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45 5,47 450,567 12,85 90,74 15,32
50 5,62 473,724 16,566 91,79 17,16
55 5,77 496,881 20,858 92,78 19,01
250 60 1,5 2,25 18 5,92 520,038 25,755 93,7 20,85
65 6,07 543,195 31,285 94,58 22,7
70 6,22 566,353 37,474 95,4 24,54
75 6,37 589,51 44,348 96,18 26,38
45 7,22 588,202 16,324 90,24 15,03
50 7,42 618,954 21,123 91,32 16,87
55 7,62 649,706 26,681 92,32 18,71
250 60 2 3 18 7,82 680,458 33,035 93,27 20,55
65 8,02 711,21 40,221 94,15 22,39
70 8,22 741,962 48,276 94,99 24,23
75 8,42 772,714 57,234 95,78 26,07
45 8,94 719,628 19,413 89,74 14,74
50 9,19 757,914 25,221 90,84 16,57
55 9,44 796,199 31,962 91,86 18,41
250 60 2,5 3,75 18 9,69 834,484 39,686 92,82 20,24
65 9,94 872,769 48,437 93,73 22,08
70 10,19 911,054 58,26 94,58 23,92
75 10,44 949,339 69,2 95,38 25,75
45 10,61 844,886 22,131 89,23 14,44
50 10,91 890,643 28,872 90,35 16,27
55 11,21 936,4 36,717 91,39 18,1
250 60 3 4,5 18 11,51 982,157 45,723 92,37 19,93
65 11,81 1027,913 55,947 92,39 21,76
70 12,11 1073,67 67,443 94,16 23,6
75 12,41 1119,427 80,263 94,97 25,43
45 4,19 481,152 9,355 107,22 14,95
300 50 1 15 18 4,29 503,502 12,036 108,39 16,76
55 4,39 525,853 15,131 109,5 18,57
60 4,49 548,203 18,662 110,55 20,4
45 6,22 708,288 13,384 106,69 14,67
50 6,37 741,701 17,282 107,88 16,47
55 6,52 775,114 21,794 109,01 18,28
300 60 1,5 2,25 18 6,67 808,528 26,95 110,08 20,1
65 6,82 841,941 32,781 111,09 21,92
70 6,97 875,355 39,315 112,04 23,75
75 7,12 908,768 46,581 112,95 25,57
45 8,22 926,529 16,998 106,15 14,38
50 8,42 970,931 22,033 107,37 16,17
55 8,62 1015,333 27,875 108,51 17,98
300 60 2 3 18 8,82 1059,735 34,564 109,6 19,79
65 9,02 1104,137 42,141 110,62 21,61
70 9,22 1148,539 50,646 111,6 23,43
75 9,42 1192,941 60,115 112,52 25,26
45 10,19 1135,923 20,211 105,61 14,09
50 10,44 1191,24 26,303 106,84 15,88
55 10,69 1246,556 33,388 108,01 17,68
300 60 2,5 3,75 18 10,94 1301,873 41,519 109,11 19,49
65 11,19 1357,189 50,746 110,15 21,3
70 11,44 1412,505 61,118 111,14 23,12
75 11,69 1467,822 72,683 112,08 24,94
45 12,11 1336,521 23,035 105,05 13,79
50 12,41 1402,678 30,106 106,31 15,57
55 12,71 1468,834 38,35 107,5 17,37
300 60 3 4,5 18 13,01 1534,991 47,832 108,62 19,17
65 13,31 1601,148 58,612 109,68 20,98
70 13,61 1667,305 70,75 110,68 22,8
75 13,91 1733,461 84,304 111,63 24,62
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